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"MeaBerbefestigung an MeBBerring-Zers-paner" 
Die Erfindung betrif ft eine vorteilhafte Messerbe- 
feBtigung an Mess err ing-Zerspanern mit axial aus-und 
einachiebbaren MeaBertrSgern und einer hydraulischen 
Oder mechanischen Zentralspannung fur mehrere oder alle 
Mesaertrgger vgleiohzeitig, vobei die Messer selbst in 
dieaen Messertragern auBerhalb der Maschine genau einge- 
stellt verden, bo dafl der MesservechBel in der ZerspanungB- 
maschine moglichst rasch vor sich geht. Bei den bekannten 
Maschinen dieser Art muB zumindest noch der Antriobomotor 
abgestellt verden und die Maschine muB zum Stillatand ge- 
bracht warden, bevor der Meseerwechsel beginnen kann. Bei 
ctillstehender Maschine wird dann jeyeils entveder eine 
Teilpartie der Messertrgger oder alle Messertrgger gleich- 
zeitig aus der Spannung im Messerring gelSst und danh ver- 
den die Messertrgger axial aus ihren Ftihrungen herausgezogen 
und durch andere Messertrgger mit soharfen Messern ersetzt. 

bieee Manipulation benotigt mit Abetellen und Aualaufen der 
Maschine, Ausvechaeln der Messertrgger und Viederanlauf en- 
lassen der Maschine mindestene etine Zeitspanne von 5 - 10 
Minuten. In der Praxis kommt es ^edoch vor, daB naioh rela- 
tiv kurzer Zeit beispielsveise nach 20 Minuten duroh Fremd- 
korper in den Hacksohnitzeln vieder alle Messer stumpf aind 
und dann muB bereits e£n neuer Mssserveohsel durchgefiihrt 
verdea, Auch bei einer noraalen H«aseratandzeit ron etva 
k Std. mit gereinigten b«v # gevasohenen Haokachnitzeln ist 
der Zeitaufvand fttr den Stillatand der Maschine fttr den Be- 
trieb unbequem, da die Mas chine h3her dimensioniert verden ' 
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mufl, als dem eigentlichen Spanebedarf entspricht und 
da immer grosser* Spanevorratabunker vorgesehen werden 
miioBen,. um dit fltillatandBzeit der Maechiae beim Meeser- 
weohsel zu ubarbriioken. 

Dia Erfindung IB at die ee Aufgabe durch eine Measerbe- 
festigung an MeBaerring-Zerapanern nit axial aus-und 
einachiebbarea Meaaertragem und einer hydrauliscben 
und mechaniBcnen ZentralBpannung fur mefarere oder alle 
Meeaertrager gleichzeitig durch ein dem Messerring in 
den Abmeaeungen gleioheades Magazin, welchea axial ver- 
aetzt auf dem Meaaerring. aufgesetzt let uad aua dem alle 
oder ein Teil der Meeaertrager mit achxarfen Meaaern gleich- 
zeitig -axial in den Meaaerring eingeachoban werden, wahrend 
die Meeaertrager mit etumpfen Meaeern auf die andere Seite 
des Meaaerringes auegeatofien warden. Duroh die ae Maflnahme 
iat es moglioh geworden, den Meaaerweohael wanrend der. Be- 
triebazeit der Maachine durohzufuhren, ea iat hSchatena er- 
forderlich die Hackachnitzelzufuhr fur wenige Bekunden zu 
unterbreehea, nMmlich ua die extrem kurze Zeit, die benStigt 
wird, um die Meeaertrager mit aoharfen Meeaern axial in die 
Tttnrungen dee Meaaerringea einzuachieben und dabei die Mea- 
aertrtger «it atumpfen Meaaern auazuatoSen. 
Die Figur aeigt lediglioh sohematiaoh einen Auasohnitt aus 
einea Meaaerring mit axial ein-und auaachiebbarem Meeaer- 
trager. Der Meaaerring 1, beatehend aua 2 Kiagen mit da- 
zwiaohen angaordneten Querategen 1! beaitzt FaraUelfuhrun- 
gen 2 in dea Querategen 1» fur die MeaaertrXger 3 mit den 
Meaaern it. Die Heaaer k aind in den Meaaertragem 3 durch 
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bekannte Mittel, beiapieleveiae Schrauben befeatigt 
und eingeatellt , die Heaaertrager J warden in den Quer- 
ategen 1« ebenfalla durch bekannte hjdrauliache oder 
mechaniache Mittel vahrend dea Betriebea der Maachlne 
featgeklemmt. Daa axial auf den Heaaerring 1 aufgeaetzte 
Magaxin hat praktiaon die gleionen Parallelfuhrungen wie 
die Parallelfuhrungen 2 in den Stegen V dea Meaaerringea 
1, eo daB bei geloater Spannung in den Stegen 1» fOr die 
MeBaertrHger 3, neue MeaaertrSger 3 aua dem Magaain axial 
in die Parallelfuhrungen 2 der Stage V eingeaohoben werden 
konnen. Die Erfindung beaohrankt aich nicht auf daa darge- 
atellte Schemabeiapiel. 
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MesBerbefeetigung an Mesaerring-ZerBpanern mit axial 
aus-und einscbiebbaren MeBsertragern und einer bydrau- 
lisoken oder mechaniscben Zentralapannuag fUr mehrere 
Oder alle Messertrager gleicbzeitig, daduroh gekenn- 
zeichnet, dafl ein dem MeaBerring (1,V) in den AbmeaBun- 
gen gleichendes Magazin axial veraetzt auf den Mesaer- 
ring (1,V) aufgeaetzt iat, aua dem alle oder ein Teil 
der HeBsertrager (3) mit Bcbxarfen Measern ih) gleicbzei- 
tig axial in dem Heeserring (1,1 1) eingeaoboben warden, 
wahrend die Mesaertrager (3) mit etumpfea Meaeern (if) 
auf die andere Seite dee MeaBerringee (1,V) auBgeBtos- 
Ben verden. 
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